Boletin técnico # 225
Ventajas, beneficios y especificaciones

|_osa Prefabricada Loss Prefabricada

VENTAJAS: AHORRO:

e Menor costo por metro de losa. ® 90% en la cimbra total de la losa.

e Aislamiento térmico y acustico. ® 60% en tiempo de construccion.

® Rapidoy facil de instalar. ® 25% en costos contra las losas tradicionales.

® Mejores condiciones de calidad y resistencia lo que e Reduccion de volumen de concreto.
garantiza mayor grado de seguridad. ® Elimina la cimbra de contacto.

[ ]

Reduccion de tiempo al aplicar los acabados. USOS:
® Se puede utilizar con cero cimbra hasta un claro " . L e . .
detsrminado e Uso residencial, de interés social, interés medio y comercial,
: oficinas,estacionamientos y bodegas.

[ LOSA PREFABRICADA CON VIGUETA DE ALMA ABIERTA h

Capa de concreto f'c= 200 Kg/cm®. opcionalmente ) Malla 6—6/8—28
puede ser reforzada con fibras de polipropileno. f’y = 6,000 Kg/cm®.

VIGUETA PREFABRICADA DE ALMA ABIERTA ‘hﬁ T
CON CONCRETO REFORZADO 20 Cn,_’
Bovedilla usada coma
MATERIALES: elernento aligerante
Larguero tipo joist, concreto (f'c= 200 Kg./cm?).
Acero de refuerzo adicional (f'y= 4,200 Kg/cm?). Nota: Para evitar posibles fisuras en los plafones, usar metal desplegado.

LOSA PREFABRICADA CON VIGUETA PRETENSADA

Capa de concreto f'c= 200 Kg/cm®. opcionalmente - Malla 6—6/8—82
puede ser reforzada con fibras de polipropileno. f’y = 6,000 Kg/em”.

VIGUETA PRETENSADA DE CONCRETO

Entre eje

70 ecm
MATERIALES: Bovedills usada como
Concreto de alta resistencia (f'c=350 Kg./cm?). slemento aligerante,
Alambre pretensado de alto carbono grafilado
de 5 mm. (RT=16900 Kg./cm2) Nota: Para evitar posibles fisuras en los plafones, usar metal desplegado.

BOVEDILLA DE CONCRETO ALIGERADO FABRICADA CON TAPA Y SIN TAPA

LOSA LT=LARGO | LI=LARGO PESO (KG.)
ENTRE EJE TOTAL INTERIOR A=(‘::"|‘\2;"° H(zAh'A'._r)o
(CM.) (CM.) (M, SIN TAPA | CON TAPA
70.00 62.50 57.50 20.00 10.00 10.50 11.00
70.00 62.50 57.50 20.00 15.00 13.50 14.50
MATERIAL 70.00 62.50 57.50 20.00 20.00 16.00 17.50
Cemento, agua, arena, tepecil y aditivos adecuados. 70.00 62.50 57.50 20.00 25.00 16.00 17.10
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MANEJO DE VIGUETAS:

Para transportar las viguetas, se deben cargar tomandolas al tercio de su longitud total, no es recomendable sujetarlas de
los extremos o Unicamente del centro ya que podria deformar la vigueta y aparecer fisuras.

ALMACENAMIENTO: CONSIDERACIONES ANTES DE INICIAR LA COLOCACION:

2 o & 4 0.00 | 3.05| 4.05| 5.05] 6.05

Claros (m a a a a a
R B ) la.oo 400 | 5.00| 6.00{ 7.00
- — Contiafochs | b0 l 05 ‘ 1.5 ‘ 2.0' 3.0
W =] cm.)
Al estibar se colocan maderas a los Revisar que el enrase de los muros Contraflechas recomendados para
tercios de la vigueta alineados entre este nivelado y plomeado. la cimbra.

sf, mé&ximo hasta tres estibas.

CIMBRA: COLOCACION DE VIGUETAS:

5 - -

Palin —>

SEOE L]

?!‘Egjxir‘?s?[m. Arrastie

Colocarlasvigas madrinas perpendiculares Se deben montar las viguetas con una Para dar la separacién correcta, se

al sentidode las viguetas aunmax.de 2 m. separacion de 70 cm. a ejes, de acuerdo coloca una bovedilla con tapa en los

y apuntalar con polines de 4 x4 @metro. al plano o croquis de colocacion. extremos como escantillén.
NERVIOS:

MNervic por Capa de Nervio por A Capa de
Malla temperatiura J compresion

compresion Malla ternperatura
i

Bovedila +— Viga madrina Bmedila | Viga madiina

Vigueta +— Puntal \igueta <— Puntal
Armado con 2 varillas de 3/8” con Armado con 3 varillas de 3/8” con Al caminar sobre la losa, es recomen-
estribo @ 20 cm. estribo @ 20 cm. dable caminar sobre la vigueta y no

pisar en la bovedilla.

Procurar que las bovedillas queden Utilizar las bovedillas con tapa en pe- No olvide tomar en cuenta los nervios

bien asentadas y lo més juntas posi- rimetro. Hacer las instalaciones sani- por temperatura recomendados y
bles taria, hidraulicay eléctrica necesarias. caminar sobre una tabla.
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UBICACION DE LA MALLA ELECTROSOLDADA:

Para que no aparezcan fisuras en la losa, la malla electrosoldada (acero por temperatura) deberd quedar
colocada al centro de la capa de compresion y se debe evitar amarrar la malla al acero de la vigusta.

La capa de compresion paralosas de 15, 20, 25y 30 cm. debera tener un espesor
de 5 cm. y utilizar malla 6-6/8-8 como acero a temperatura.

TRASLAPE DE LA MALLA ELECTROSOLDADA:
15 1 g B 1l g | lh i

=t T

Traslape —=  +— 1 cuadro més 5 cm, Traslape —= . mayor a 2 cuadros

e - e
No hace falta traslapar dos cuadros completos la malla electrosoldada, por es- Colocar lamalla electrosoldada de
pecificacion del fabricante de la malla electrosoldada, con un cuadro mas 5 cm. acuerdo al calibre especificado en el
de traslape es suficiente. peralte de la losa a utilizar.

COLADO:

Colocar la cimbra perimetral y se debe Se recomienda colocar tablones para Antes deiniciar el colado se recomienda

reforzar los polines con contravientos. caminar sobre la losa durante el colado. humedecer las viguetas y bovedillas.
CURADO:

Al colar repartir el concreto del cen- Dos horas después de iniciado el co- Humedecer la losa a las 3 0 4 horas de
tro hacia los extremos de la losa. lado se recomienda aplanar, nivelar terminado el colado formando una
No formar masas de concreto. y afinar el acabado de la losa. neblina suave de agua.

REPARACION DE VIGUETAS FRACTURADAS:

24

P — - Cachete de

— Vigueta Fﬂ Takion s madera

2{ i »'Qﬂlﬂ' Puntal - Puntal

| i
Después de 12 hrs de terminar el colado, Pueden recuperarse siempre y cuando el acero longitudinal no se haya roto.
humedecer cada 6 horas, retirar los Para reparar primero retire el concreto dafiado, enderece el acero a su posicion
polines perimetrales a los dos dias original y apuntale bajo la fractura.

y la madrina central a los 7 dias.
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CORTE TRANSVERSAL: Capa de compresion con concreto f'c=200kg/cm?2
Espesor de 5cm. para losas de 15,20,25 y30 cm.
Trabe . . Trabe
o cadena Separacion de vigueta 70 cm. " o cadena

F

o i

o ‘ e ok

Viga madrina Muro
Puntal & cada metro i Puntai a cada metro Puntal a cada metro

CORTE LONGITUDINAL:

Trabe
0 cadena

malla 6-6/8-8 Trabe
para losas de 15, 20, 25y 30 cm. o cadena

— Acero por temperatura

Nemvio por Polin de
temperatura nivelacion
armado con
4 varillas de 3/8"

Larguero precolado (vigueta)
L Puiin de nivelacion —————

Cimbra

Separacion maxma 2 metros Separacion maxima 2 metros

Trabe o cadena Malla
electrosoldada

Trabe o cadena Eslabon para sujecion
L T

Vigueta
Cuna

. Cimbra

Puntal

Vigueta Bovedilla

Bovedilla / Doble vigueta\

Malla
E / electrosoldada L Malla electrosoldada o acero de refuerzo

Cimbra

Bovedilia Polin de

nivelacion

Bovedila
sin tapa

Muro con tapa
Bastdn de .
. Malla Baston de refuerzo
1 1
refuerzo \ 3 aadel claroh Baston de refuerzo a 4 del claro _ electrosoldada a1 del claro

R | ——

) "~ T soldada
Viga | alaviga |

Bovedilla
con tapa

Polin de
nivelacion
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